— Stets in der Originalverpackung transportieren

— Schaden an der Verpackung sind umgehend zu beheben
(mit Kunststofffolie und Klebeband)

— Nur an trockenen Orten in der Originalverpackung lagern

— Nach Moglichkeit vor direkter Sonneneinstrahlung
schutzen

— Nach Entfernen der Originalverpackung Schwellensohlen
vor Feuchtigkeit schitzen

— Nicht bei Temperaturen unter -20°C und Uber +50 °C
aufbewahren

— Paletten und Pakete nicht Ubereinander stapeln

— Schwellensohlen dehnen sich bei Warme aus und ziehen
sich bei Kalte zusammen. Dieser physikalische Vorgang
ist vollstandig reversibel

— Die Bedingungen (und Temperatur) am Lagerort
missen mit denen am Einsatzort Ubereinstimmen;
sollte die Temperatur am Lagerort deutlich von der
des Produktionsortes abweichen, empfiehlt es sich, die
Schwellensohlen Uber einen Zeitraum von mindestens 24
Std. vorzubereiten/zu konditionieren

— Die Lagerzeit der Getzner Schwellensohlen ist nicht
begrenzt: Bei ordnungsgemdfer Lagerung kdnnen
sie Uber Jahre eingelagert und zu einem beliebigen
Zeitpunkt verwendet werden.

2.1 Besohlung von Betonschwellen

Die Herstellungsverfahren fiir Schwellen sind von
Schwellenwerk zu Schwellenwerk sehr unterschiedlich (z. B.
Sofortentschalung, Spatentschalung usw.). Die Experten bei
Getzner Werkstoffe haben jahrelange Erfahrung mit diesen
verschiedenen Herstellungsverfahren. Vor Beginn der
Erstfertigung besohlter Schwellen sollte eine Abstimmung
mit Getzner erfolgen, damit Getzner bei den ersten
Versuchen Unterstiitzung bieten kann, um bestmdgliche
Ergebnisse zu erzielen. Fir die Schwellensohlen verwendet
Getzner zwei verschiedene Anbindeschichten:

1. Flockanbindeschicht
2. Gitterverbindeschicht

Elastische Schicht

Schutzschicht (optional)

Gitteranbindeschicht

e

Schutzschicht (optional)

Elastische Schicht
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Die Anbindeschichten sind austauschbar; bei der erstmaligen Herstellung besohliter Schwellen mit einer dieser
Anbindevarianten sollten jedoch Testproduktionsldufe eingeplant werden.

Nachfolgend aufgeflihrte Schritte sollen als Leitlinie dienen; sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und
richten sich jeweils nach den eingesetzten Herstellungsverfahren:

Zuerst wird die Schwellenform mit Beton gefillt.

Der Beton wird mit Hilfe elektrischer Ruttler verdichtet,
die entweder an der Ober- oder Unterseite der Form
angesetzt werden. Dies richtet sich nach dem jeweiligen
Fertigungsprozess im Schwellenwerk.

Mit Hilfe von Abstandshaltern oder Zentrierstiften
(optional, je nach Herstellungsverfahren) wird verhindert,
dass die Schwellensohlen vollstandig in den Beton
eingebettet werden. Es wird zudem sichergestellt, dass sie
inderrichtigen Position verbleiben. Der Schwellenhersteller
muss darauf achten, dass die Sohlen die richtige
Position beibehalten, indem die korrekten Abstdnde zur
Aufenkontur der Schwelle eingehalten werden.

Die Schwellensohlen diirfen auf keinen Fall langer/
breiter als die Schwelle sein!
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Schwelle Schwelle

Sohle

Die Ausfiihrung der Kante ist abhdngig vom Herstellungsverfahren

Die Schwellensohlen werden so auf die glatte Betonober-
flache gelegt, dass die Anbindeschicht (Gitter oder Flock)
nach unten zeigt und direkt auf dem nassen Beton aufliegt.

Mit Hilfe einer starren Lastverteilerplatte, die sich Uber
die gesamte Oberflache erstreckt, wird die Anbindeschicht
(Gitter oder Flock) vollstandig in den frischen Beton
hineingedrickt. Es wird empfohlen, Vibrationsmotoren
auf der Lastverteilerplatte einzusetzen, um eine optimale
Verbindung zwischen Schwellensohle und Schwelle zu
erzielen.

Aufgrund unterschiedlicher Betonkonsistenzen kann es
vorkommen, dass die Besohlung nicht immer exakt gleich
tief im Beton einsinkt. Wir empfehlen, die Anbindeschicht
vollstdndig und die elastische Schicht 2 bis 4 mm im Beton
einzubetten, um die bestmdgliche Verbindung zwischen
Schwellensohle und Betonschwelle zu erzielen.

Nachdem der Beton ausreichend lange ausgehartet ist,
kann die besohlte Schwelle im Gleis installiert werden.
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2.2 Qualitatskontrolle der

Verbindung
— Hoher Benetzungsgrad der
Besohlung mit Beton: Nachdem

die Besohlung auf den nassen
Beton platziert wurde, noch einen
Vibrationsdurchlauf durchfiihren
(vorzugsweise von oben) und die
Besohlung anheben, um den Anteil
der mit Beton benetzten Flache im
Verhaltnis zur Gesamtflache der
Besohlung zu prifen. Das Verhaltnis
sollte > 70 % betragen.

dokumentiert werden.

- Der Randabstand zwischen dem
dufBeren Rand der Schwelle und
dem &uferen Rand der Besohlung
wird zusammen mit dem Kunden
abgestimmt (siehe  Abbildung
unten). So wird sichergestellt, dass
die Besohlung beim Stopfprozess
nicht beschadigt wird.

— Die Qualitat der Verbindung wird
durch Ziehen an der Besohlung

— Die Anzahl der zu prifenden
Schwellen richtet sich nach dem
Tagesdurchsatz des Schwellenwerks.
Nach Standard der Deutschen Bahn
ist Folgendes vorgeschrieben:

1) 1% der taglichen Produktionsmenge
2) Bei einem Tagesdurchsatz von <150
Schwellen: eine Schwelle pro Tag
3) Beieinem Tagesdurchsatz von <250
Schwellen: zwei Schwellen pro Tag

- Die Betonbenetzung sollte Uberprift. Die Prifung erfolgt 4)Fir Weichenschwellen: 1 Schwelle
wahrend der Probeldufe mit Fotos nach der Norm EN 16730. pro 80 Laufmeter
Lange der Schwellensohle
Schwellensohle
- - - - Rand der Betonschwelle
S esssaoao . ___
o ="t Fssscsccscococzc===s
I
I
Breite der :
Schwellen- 1
sohle 1 J,
I
- T TTTTTTTTTTTT —F
I :
X Mape der Schwellensohle und Betonschwelle

3. Ankleben von Schwellensohlen

Wenn die Schwellen bereits
hergestellt wurden, kann auch eine
nachtragliche Besohlung erfolgen.
Die Schwellensohlen werden dazu
ausschlieflich ohne Gitter oder
Flock geliefert.

3.1 Klebstoff

Der Klebstoff wird von Getzner
Werkstoffe ~ zusammen mit  der
Schwellensohle geliefert. Die Angaben
auf dem Sicherheitsdatenblatt und
die Bedienungsanleitung sind zu
beachten, um eine ordnungsgemape
Handhabung zu gewadhrleisten.

3.2 chveile
Die Klebeflache der Schwelle muss
trocl =1« " strker sl Sicosel'te

auPerdem moglichst eben und glatt
sein (je rauer die Oberfldche, umso
mehr Klebstoff wird bendtigt). Die
Oberflache darf keinerlei Druckstellen
aufweisen.

3.3 Verkleben

Schwelle mit der Oberseite nach
unten legen und die Klebeflache bei
Bedarf reinigen. Den Klebstoff wie in
der Bedienungsanleitung beschrieben
vorbereiten. Die Temperatur und die
Topfzeit des Klebstoffs sind dabei zu
beachten. Der vorbereitete Klebstoff
wird nun auf der dem Schotter
zugewancten  Seite  der  Schwelle
aufgliagen. Félls d e Schwellensohle
in einzelne Segmente unterteilt
* auch die einzelnen

™~ "1n

Verbindungsstellen verklebt werden.
Wie viel Klebstoff dabei benétigt wird,
richtet sich nach der Rauheit der
Betonoberfldche. In der Regel bendtigt
man pro Schwelle 0,5 - 2 kg Klebstoff.
Die  Schwellensohle  anschliefend
mittig auf die Schwelle auflegen.
Wahrend des Aushdrtens muss die
Besohlung Uber die gesamte Flache
mit mindestens 50 kg gleichmapig
belastet werden. Nach dem Verkleben
darfeskeine Hohlrdume ohne Klebstoff
mehr geben. Die Gesamtdicke der
Klebstoffschicht darf nicht grofer als
5 mm sein, da dies die Steifigkeit des
Systems beeintrachtigen kdnnte.
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4. Lagerung besohlter Schwellen

Besohlte Betonschwellen werden in der Regel iiberein-
andergestapelt und im Freien aufbewahrt.

ie hoch die besohlten Schwellen gestapelt werden

kénnen, hangt im Allgemeinen von der statischen
Dauerlast des Materials ab. Die maximal stapelbare Anzahl
an Schwellen wird mittels Labortest (gema3 Norm EN
16730) ermittelt.

Die konkrete Anzahl maximal stapelbarer Schwellen
richtet sich nach dem Schwellengewicht und der Grépe
des Abstandshalters zwischen den Schwellen, da beide
Faktoren die spezifische Last auf das elastische Material
beeinflussen. Die auf den Schienenauflagern positionierten
Holzabstandshalter zwischen benachbarten Schwellen
missen so breit wie mdglich sein. Auf keinen Fall dirfen sie
schmaler als 100 mm sein. Wie viele Schwellen tatsdchlich
Ubereinander gestapelt werden konnen, ist abhangig von
der Type der Schwellensohlen und der Schwellen.

Typen von Schwellensohlen mit maximal stapelbarer
Schwellenzahl bei einem angenommenen Schwellen-
gewicht von 300 kg:

SLS: max. 15 Schwellen
SLN: max. 15 Schwellen
SLB: max. 15 Schwellen

besohlte‘SchweIIe

Abstandshalter

—H—+r




Beim Transport ist darauf zu achten, dass die Schwellen
nicht mechanisch beschadigt werden.

Bei Schwellensohlen aus Sylomere und Sylodyne handelt
es sich um Produkte aus langlebigen Elastomeren.
Die Lebensdauer der Schwellensohle entspricht der
Lebensdauer der Schwelle, was bedeutet: Es muss keine
Schwellensohle ausgetauscht werden, bevor die Schwelle
selbst auszutauschen ist.

Sobald eine besohlte Betonschwelle das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht hat, kann die Besohlung mechanisch
von der Schwelle getrennt und thermisch verwertet werden.
Unbenutzte Schwellensohlen oder Teile davon kdnnen zur
Wiederverwertung tber herkdmmliche Abfallcontainer fir
Kunststoff entsorgt werden. Keiner unserer Werkstoffe
stellt eine Gefahr fir die Umwelt dar.
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